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" Operaria de Barnizado
~ Operario de Impresion
7 " Operario de Maquinas de Tapar
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Tubo envase comprimible
4,22g aluminio*
0,71g Esmalte blanco

—

*Disco aluminio
0247 x 3,3 mm

Caja automontable + tapa de 4 puntos
(374u. tubos comprimibles)

600 x 400 x 145 mm
220 + 156 carton @

24u. cajas/ pallet
8.328u. tubos comprimibles/ pallet
1.200 x 800 x 870 mm
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Menor impacto ‘ecologico

Menor coste

Distinto y sin tapon



Trmpacto Ambiental

TIEEIEEN B

cC oD FE HT POF PMF FET IR FD
Transporte de materiales Materiales de envase m Fabricacion del envase m Transporte a envasado
Cambio climatico (CC), Agotamiento del ozono (OD), Acidificacién terrestre (TA), Eutrofizacion de agua dulce (FE), Toxicidad humana (HT),

Formacion de oxidantes fotoquimicos (POF), Formacion de particulas (PMF), Ecotoxicidad de agua dulce (FET), Radiacion ionizante (IR),
Agotamiento de recursos fosiles (FD)

Materiales:

 Ajuste del tamafio del disco de aluminio a las dimensiones del
tubo.

* Barnices sin bisfenol.

* Esmaltes al agua.

« Optimas especificaciones de los materiales.

* Minimo niimero de referencias de materiales.

* Gestion del stock de materiales segun su caducidad.

Fabricacion

* Ajuste del proceso de fabricacion del tubo para obtener un
mejor acabado superficial.

* Regeneracion de la energia en planta de fabricacion.

* Minima cantidad de desperdicio en fabricacion.

* Minima temperatura en los hornos de secado de barniz y
tintas.

Transporte a envasado:

* Minima variedad de referencias de cajas para el transporte.

* Aumento del nimero de unidades de envase por unidad de
transporte.

 Cajas de transporie adaptadas a las dimensiones de la unidad
de transporte.

Envasado:

 Cierre del tubo con menor cantidad de material.
« Sin tapon plastico en los envases monodosis.




Estrategios de ecodiseno

Optimizar los procesos Mejorar la usabilidad

Incorporar Ot para
comprimir tubo.

Desmaterializar el envase

Eliminar Topon.

Eliminar banda sellonte.

Equipar tubo con dispositivo de
empuje.
Tntegrar seporacion interior




Estrategios de ecodiseno

Creacion de subproyectos

Redisefio de lo. boca.
Reduccion del consumo de aluminio
Reduccion del consumo de esmalte

Optimizacion del transporte

Reduccion de los costes de fabricacion (duracion de los tiempos de cambio y fobricacion)




Propuesta. final

Caja automontable + tapa de 4 puntos
(374u. tubos comprimibles)
600 x 400 x 100 mm

185 + 1569 cartén ’

Tubo envase comprimible
3,88g Aluminio*
0,50g Esmalte transparente

*Disco aluminio

4u. cajas/ nivel
024,7 x 30 mm 28u. cajas/ pallet

10.472u. tubos comprimibles/ pallet




Actuaciones

Rediseno de la boca del tubo y reduccion del consumo de aluminio




Actuaciones

Esmalte Transparente — Menor consumo y menor temperatura de
secado

Impresion de soélo 1 color — Mayor imagen ecolégica. Menos muestras de
color

Cambios de utillajes — Reduccion de costes por menor tiempo de

cambio.



Actuaciones

Optimizacion del transporte

Nueva caja a medida
1 Fila mas de cajas por palé
Altura total: 100 cm

Cada pedido de 400.000 unidades
consumiria ocuparia 6 palés menos

En cada camion cabrian 100.000 tubos mas
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M Tubo aluminio original m Tubo aluminio ecodisefiado

Cambio climatico (CC), Agotamiento del ozono (0OD), Acidificacion terrestre (TA), Eutrofizacion de agua dulce (FE), Toxicidad humana (HT),
Formacion de oxidantes fotoquimicos (POF), Formacion de particulas (PMF), Ecotoxicidad de agua dulce (FET), Radiacion ionizante (IR),
Agotamiento de recursos fosiles (FD)




Reduccion de los costes de fobricacion

Menos probtemas de Menos oyustes en
Menos oyustes en caidas durante ¢l impresion. 7 color:
prensas. No hay proceso, al Tener Sin tripticos, sin
roscaL. menos peso en la. pruebas de color; sin
cabeza del tubo. registros.

Menos trabajo en la. seccion de
tapar: No hay topon, no haty Menos trobojo de paletizado, ya
cubas, ni quias. A penas ojustes. que coda pedido implicaria. & pales
Posibiidad de preparar €l siguiente menocs.
cambio con antelacion.




Reduccion de los costes en madterioles

Coste de materiales actual
Disco aluminio @ 24.70 X 3.30
Grasa Behenato de zinc
Barniz interior

Esmalte blanco

Compuesto sellante

Tapdn AD90

Caja carton automontable
Tapa carton 4 puntos

Lamina plastico 1,40 X 1 mits.
Cantoneras

Papel celulosa 545 mm x 360 mm
Pale madera 80 x 120

1.793,00 KG
0,63 KG
126 L

283,5 KG

42 KG

420.000 UN
1.123 UNW
1.123 UNW
46 UNW
188 UNW
1.113 UNW
47 UNW

coste 400.000 unds
coste 1.000 unds

Costes de materiales ecotubo
Disco aluminio @ 24.70 X 3
Grasa Behenato de zinc
Barniz interior

Ezsmalte blanco

Compuesto sellante

Tapdn AD90

Caja carton automontable
Tapa carton 4 puntos

Lamina plastico 1,40 X 1 mts.
Cantoneras

Papel celulosa 545 mm x 360 mm
Palé madera 80 x 120

1.629 KG
1KG
126 L

284 KG

42 KG

0 UN
1.123 UNW
1.123 UNW
38 UNW
152 UNW
912 UNW
40 UNW

coste 400.000 unds

coste 1.000 unds

4,235 €
4€
669 £
1.298 €
214 €
0€
321€
377 €
b€
21€
16 €
186 €

7.347 €
18 €

Reduccion del 26%

-100%
-24%

-19%
-18%
-18%
-15%




El mayor Beneticio
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