Ecodiseno de un estuche de
helados bombdn

Caso practico de aplicacion de la
Guia de Ecodiseno de envases y
embalajes de Ihobe y Ecoembes
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Envase de helados bombon original

Estuche de @,
i BOMBON

car_toncnlo para4 e

unidades de 120ml BOMBO

helado bombon | BLANCO

Estuche 4 x 1 helado bembén
42,3g Cartoncillo (+ 3,79 mermas)
231 x 165 x 36 mm
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Flowpack individual
0,8 film PP
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Metodologia aplicada
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Panel de envase

& | EROSKI
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Datos técnicos del envase para el inventario ambiental

Estuche (cerrado) /
4x1 helado bombon
42,3¢g cartoncillo

Estuche (ventana precorte abierta)
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\/ Flowpack individual 1a9(g) mea.gg?a
0,8g film PP ’ #2
Conocer
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Datos técnicos del envase para el inventario ambiental

Paquete 6u. Estuche 4x1 24u. paquetes / nivel
17g film PEBD 168u. Paquetes / palé
225 x 169 x 235 mm 1.008u. Estuches / palé
1.197 x 796 x 1.645mm
Estuche, 4x1 helado bombon —
231 (L) x 165 (B) x 36 (H) mm —
42,3g cartoncillo (+3,7g mermas)
r R
L J
#2
Conocer

DEPARTAMENTO SALUD Y SOSTENIBILIDAD




Ciclo de vida del envase de helados Tintas base

vegetal
\ 4

Flexografia film
plastico
v
Transporte a

; envasadora
Tintas (1

base b Envasadora
vegetal : flowpack

vy Y
Formadora _, lransportea _ Envasado N Cerradora

estuche envasadora manual de estuches

Film PP -

Cartoncillo = Offset = Troqueladora =

Reciclaje
residuos
Valorlzgglon . Consumo Punto - Transportea | Paletlzado, « Agrupacion estg,ches )
energética .\ — 7" i ideventa: | puntode venta | | (168 u./pale) (6u / agrupacion)
)
Vertido a Palés Film PEBD
controlado

Materiales | Fabricacion | [ Envasado | [ Distribucion | @ Fin de vida | | Fuera de los limites del sistema

]EROSII
contip

DEPARTAMENTO SALUD Y SOSTENIBILIDAD




Aspectos deseables en el nuevo envase

. . . .,
Material Envasado Distribucion
MO1 Aplicar material reciclado. EO1 Minimizar las migraciones en el DO1 Mejorar la verticalidad del
proceso de decoracion del estuche. paletizado.

MO02 Reducir la cantidad de material de EO2 Aplicar tintas para la decoracion con D02 Modularizar el estuche para
envase, un mejor perfil ambiental. adaptarlo a la logistica.

MO3 Aplicar materiales certificados. EO3 Reducir el numero de operaciones D03 Reducir la cantidad de material de

de envasado de producto. agrupacion de envase.

MO04 Aplicar alternativas materiales de EO4 Optimizar el embolsado individual D04 Aumentar la eficiencia ambiental del
mejor perfil ambiental. del helado bombon. transporte para la distribucién..

., .
Punto de venta Uso Gestidn final

P01 Utilizar el soporte envase para Ul Eliminar el troquelado, dispuesto G01 Maximizar el uso de distintivos para
comunicar los valores del producto y para facilitar la apertura, del potenciar |a recogida selectiva en los
marca. estuche. diferentes elementos de envase.

P02 Optimizar el volumen de estuche, U2 Reducir el volumen de estuche para G02 Facilitar el plegado del estuche para
para puntos de venta con poco adaptarse a las condiciones de reducir su volumen en la recogida
espacio en el lineal de venta y/o conservacion domeésticas. domestica.
almacen.

P03 Aumentar las prestaciones del U3 Aumentar las prestaciones del GO03 Fomentar la calidad del proceso de

estuche para mejorar su almacenaje
y presentacion en punto de venta.

estuche para mejorar la experiencia
del consumidor.
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Evaluacion aspectos deseables en el nuevo envase
100% implementado / 0% implementado /
Sin margen de mejora Totales posibilidades de mejora

Material Envasado Distribucién

EO1 Minimizar las migraciones en el 2,33 D01 Mejorar la verticalidad del paletizado. 3,75
proceso de decoracion del estuche.

MO2 Reducir la cantidad de material de 0 i F02 Aplicar tintas para la decoracioncon 1,67 D02 Modularizar el estuche para 3,75
envase. un mejor perfil ambiental. adaptarlo a la logistica.

MO3 Aplicar materiales certificados. [ | EO03 Reducir el nimero de operacionesde 267 D03 Reducir |a cantidad de material de 3,83
envasado de producto. agrupacion de envase.

Aumentar la eficiencia ambiental del

MO4 Aplicar alternativas materiales de 1,25

mejor perfil ambiental. transporte para la distribucion.

Punto de venta Uso Gestidn Final
PO1 Utilizar el soporte envase para 3,67 GO01 Maximizar el uso de distintivos para 3,80
comunicar los valores del producto y potenciar la recogida selectiva en los
marca. diferentes elementos de envase.
P02 Optimizar el volumen de estuche, 200 U2 Reducirel volumen de estuche para 2,50  GO02 Facilitar el plegado del estuche para 2,33
para puntos de venta con poco adaptarse a las condiciones de reducir su volumen en la recogida
espacio en el lineal de venta y/o conservacion domesticas. domestica.
almacen.
PO3 Aumentar las prestaciones del 250 U3 Aumentar las prestaciones del 3,17 GO3 Fomentar la calidad del proceso de 2,50
estuche para mejorar su almacenaje estuche para mejorar la experiencia reciclaje
¥ presentacion en punto de venta. del consumidor.
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Aspectos prioritarios segun el Panel de envase de
EROSKI

* Materiales de envase de menor impacto ambiental

» Vehiculos de distribucion eficientes energéticamente y/o
combustibles renovables

« Materiales certificados
» Material reciclado para el envase

 Optima cantidad de material en el embolsado individual del producto
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Resultados de impacto ambiental del ciclo de vida

Analisis de ciclo de vida segun ISO 14040:2006
Metodologia de impacto ambiental utilizada: ReCiPe 2012
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Materiales de envase W Fabricacion de envase [ | Trans;_)-orte a envasado

M Envasado = Distribucion 1 Gestion final de envase:

Cambio climatico (CC), Agotamiento del ozono (0D), Acidificacion terrestre (TA), Eutrofizacion de agua dulce (FE), Toxicidad humana (HT),
Formacion de oxidantes fotoquimicos (POF), Formacion de particulas (PMF), Ecotoxicidad de agua dulce (FET), Radiacion ionizante (IR),
Agotamiento de recursos fosiles (FD)
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Principales estrategias de ecodiseino

= Reducir la materialidad del sistema
- Sustituir el estuche por un envase formato

bolsa e :
- No cubrir el palo del helado bombén con el Analisis de viabilidad por el :
flowpack . Panel de envase en funcién
- Cambiar la geometria del helado bombén i de aspectos:
- Aumentar el nimero unidades por i -Técnicos
agrupacion » . -Econdémicos
= Seleccionar soluciones sostenibles -de Marketing
- Usar cartoncillo con certificado de cadena o+
de custodia i Consultas al fabricante y
- Usar cartoncillo con fibra reciclada envasador

- Definir un protocolo de Contratacién Verde i------------------------------------------------------------------------------...E
de proveedores

= Comunicacion sostenible
- |ldentificar los materiales de envase

- Aplicar informacion ambiental sobre el
envase

#4
Idear
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Estrategias seleccionadas

« Cambiar la disposicion de los helados bombon (2 capas de 2 helados)

| e—

A

ﬁ

—
(1

\

« Aumentar la visibilidad de los simbolos de recogida selectiva

#5
Resolver
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Propuesta final

17 u. paquetes / nivel
170 u. paquetes / palé
1.020 u. estuches / palé

16g film PEBD 1.157 x 797 x 1.680 mm
435 x 118 x 168 mm —

Estuche
2x2 helado bombdn
41,49 cartoncillo

\

Flowpack individual Palo helado
0,8g film PP 1,99 madera

[/ J [/ [ ] [ [ ]

115 (L) x 165 (B) x 72 (H) . LL
8,69 mermas cartoncillo

=
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Verificacion propuesta de ecodisefio

» Reduccion del 2% en el peso del cartoncillo

» Reduccion del 8% en la cantidad de film PEBD para agrupacion de
estuches

 Aumento de 12 estuches por palé

« Aumento del 50% en el numero de estuches por metro lineal de
exposicion en punto de venta
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Verificacion propuesta de ecodisefio
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W Estuche 4 x 120ml helado bomban original(disposicion 4x1)  m Estuche 4 x 120ml helado bombdn ecodisenado (disposicion 2x2)

Cambio climatico (CC), Agotamiento del ozono (0D), Acidificacion terrestre (TA), Eutrofizacion de agua dulce (FE), Toxicidad humana (HT),
Formacion de oxidantes fotoquimicos (POF), Formacion de particulas (PMF), Ecotoxicidad de agua dulce (FET), Radiacion ionizante (IR),
Agotamiento de recursos fosiles (FD)
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CONCLUSIONES

« Envase original muy optimizado:
« Cantidad de material

» Ratio carga del palé del 94%

« 2-3% de reduccion de impacto en todos los indicadores ambientales

con el nuevo envase

« Mejoras mas ambiciosas requeririan estrategias con una alta

afectacion del disefio y logistica del envase

—> Imprescindible la complicidad del fabricante y envasador
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Gracias por su atencion

Cristina Rodriguez Domingo
cristina_rodriguez_domingo@eroski.es
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http://www.eroski.es/

