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CONSULTORIA DISTRIBUCION
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MAQUINA EQUIPOS PARA
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Estructura del sector de la maquina herramienta distribuida en function de las
diferentes fases de su ciclo de vida.
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Category Installed stock Installed stock Installed stock thereof newly
(units, EU-27, (units, EU-27, (units, EU-27, installed between
1995) 2009) 2025) 2010_Elnd 2025 ° Au mentaran el
{units, EU-27) , , .

Metal working machine tools 3.9 million 3.5 million 2.8 million 2.8 million numero d em aq uinas
Thereof numerical- 0.35 million 0.75 million 0.8 million con C N C
controlled ' , .

Wood working machine tools & million 5.8 million £.3 million 4.6 million ® LaS nuevas m aq uinas
thereof larger ftanon— 1.2 million 1.4 million 1.4 million te n d ran en cuen ta I a
ary woodwaorking tools

Welding, soldering and brazing 6.7 million 7.1 million 7.1 million 6.8 million VARIAB LE

equipment
thereof stationary 1.5 million 1.5 million 1.5 million M E D I OA M B I E NTA L en
A " N o N su disefoy

Stone and ceramics working ma- 0.72 million 0.95 million 0.95 million 0.75 million . L,

chine tools (as sub-segment of fabr|caC|0n .

“other machine tools")

Totals 16.3 million 17.4 million 16.7 million 15 million

Resumen del stock instalado en EU-27.
Fuente. Estudio Preparatorio para la ISO 14955
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2 O_l 7 iHiay alguna persona responsable de la |

implementacion del Ecodiserio en la organizacion?

iHay proyectos en marcha en relacién con esta |

. . Directiva?
= Las empresas conocen la Directiva
ErP 2009/] 25/CE Toman acciones ;Ha causado aleuna accion concretaen 2 [N
?
concretas ya sea en proyectos empresa:
concretos o deSignan un grupo para iSe conoce en la compania que las méaquinas
. s herramientas son "productos relacionados con la _
Su ge5t|0n. energia” y por tanto se encuentran bajo la
Directiva ErP?
» Las empresas que tienen mayor 0% 20% 40% 60% 80% 100%

capacidad de aplicacion son las
;Los clientes tienen requerimientos _

gran des em presas. especificos sobre la eficiencia energética?

= Los fabricantes deben cumplir con las ;Los clientes preguntan por los requisitos [N
demandas de eficiencia energética de que cumplen los productos?
sus clientes
¢{Los clientes demandan las certificaciones _
energéticas?

» La eficiencia energética es un factor

clave. ;Los clientes preguntan generalmente por _

la eficiencia energética de sus productos?

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60%

m Grandes empresas PYMES Fuente: CECIMO
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Diagrama de flujo del Ciclo de Vida de una maquina herramienta
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MAQUINA-
HERRAMIENTA
PRODUCCION

FIN DE VIDA

DISTRIBUCION
CICLO DE VIDA

CONSUMIBLES
MATERIAS

PRIMAS

DISTRIBUCION

i Ciclo de Vida de una maquina herramienta
PRODUCCION
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IMPACTO AMBIENTAL

TRANSPORTE I 3%

PRODUCCION - 12,7 %

FIN DE VIDA I 1 %

Use phase, split into consumption of electrical

energy, coolant lubricant and hydraulic oil
100%

i

8 CONNe hnicare

&,/‘),/' f,/’ "./'\ ‘f/{p ——
/f; S f,-"/‘/ S

of Resumen del stock instalado en EU-27.
Fuente: Estudio Preparatorio para la 1ISO 14955
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Analisis de Ciclo de Vida de una maquina herramienta.
Metodologia CML 2000. Impacto de las fases del Ciclo
de Vida de una fresadora. Fuente: Guia sectorial de
Ecodisefio. Maquina Herramienta de Ihobe, Sociedad
Publica de Gestion Ambiental del Gobierno Vasco

EL CONSUMO DE
ELECTRICIDAD SUPONE
ALREDEDOR DE UN

80%

DEL IMPACTO AMBIENTAL
ASOCIADO A LA FASE DE
UuSso
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UNA MAQUINA HERRAMIENTA
CON CNC NECESITA

4 VECES MAS

ENERGIA QUE UNA SIN CNC

Consumo

energetico
oS . Centro de mecanizado CHC para metales
15% . Miquinas sin CHC
RE . Equipos de soldadura
X Miquinas de conte por Laser
s . Miquina para trnsferencia y pegado de bordes
% Flegadoras con CHC
B . Siema de mesa
1x Centro de mecanizado CHC pars maden
1x

GBmupo de sierrm honzontal

Comparativa del consumo energético de los distintos tipos de maquinas herramienta, en una misma
funcion productiva. Fuente: Estudio preparatorio de la Comision Europea, LOT 5
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ESTRATEGIAS
CENTRADAS EN EL
CONSUMIDOR
0. DESARROLLO ESTRI;I—EEGIAS
DE NUEVOS o v
wooaosee. rxcio LA

NEGOCIO

BAJO IMPACTO

FASES DEL

CICLO DE
2. REDUCCION

' ' VIDA 2
7. OPTIMIZACION OBTENCION DE
EN EL USO DE
E L DEL FIN DE VIDA MATERIAS PRIMAS VIATERIALES
DEL SISTEMA FIN DE Y COMPONETNES

DE LOS IMPACTOS N 4=1
MEDIOAMBIENTALES e
DE UN PRODUCTO
PUEDEN
DETERMINARSE EN
LAS ETAPAS DE
DISENO DE UN
PRODUCTO

FABRICACION
Y
ENSAMBLAJE

6. OPTIMIZACION
DE LA VIDA DEL o
PRODUCTO

3. OPTIMIZACION
DE LAS LAS
TECNICAS DE
ENSAMBLAJE

DISTRIBUCION

5. REDUCCION DE
IMPACTO AMBIENTAL
EN LA FASE DE USO

4. OPTIMIZACION
DE LA
DISTRIBUCION

ESTRATEGIAS
CENTRADAS EN EL
FABRICANTE

Estrategias de Ecodisefio
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EL ECODISENO EN EL SECTOR DE LA MAQUINA HERRAMIENTA

ESTRATEGIAS
CENTRADAS EN EL
CONSUMIDOR

ESTRATEGIAS
DE
ECODISERNO

0. DESARROLLO
DE NUEVOS
MODELOS DE
NEGOCIO

FASES DEL
CICLO DE
VIDA
7. OPTIMIZACION
DEL FIN DE VIDA
DEL SISTEMA ﬁ

6. OPTIMIZACIGN
DE LA VIDA DEL
PRODUCTO

1, SELECCION DE
MATERIALES DE
BAJO IMPACTO

* Mejora en las etapas de
fabricacion, buscando
nuevos materiales y
procesos de fabricacion
que contribuyan al
impacto ambiental global

OBTENCION DE\, 2 REDUCCION
MATERIAS PRIMASY, EN EL USO DE

FABRICACION

¥
ENSAMBLAJE

« Mejora en la funcion
principal de mecanizado.

« Mejora en las funciones
secundarias asociadas a
la lubricacion y

3. OPTIMIZACION
DE LAS LAS
TECNICAS DE
ENSAMBLAIE

5. REDUCCION DE DISTRIBUCION
IMPACTO AMBIENTAL

EN LA FASE DE USO
4. OPTIMIZACION
DELA
DISTRIBUCION

ESTRATEGIAS
CENTRADAS EN EL

refrigeracion.
e Minimizacion del
consumo energético
(reduccion de masas
moviles, modos stand-by,
etc.)
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BETTER PRODUCTS AND
SERVICES FOR A NEW
CIRCULAR ECONOMY
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