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1. Presentación

 Nace en 2013 (>20 años de experiencia en el 

sector)

 Presencia Nacional e Internacional: Ermua

(Central)

 Expertos en el desarrollo y reparación de baterías:          

PATENTE en reacondicionamiento de baterías

ácido-plomo (Patented Technology -P1265)
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2. Nuestra filosofía
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Misión Visión Valores

• REBATTERY tiene como objetivo crear

un impacto medioambiental positivo

en términos de reducción de

generación de residuos.

• Queremos fomentar la reutilización de

baterías que puedan volver a ponerse

en el mercado.

• Nuestro compromiso es ofrecer a todos

los usuarios y profesionales la

posibilidad de reparar y reemplazar

las baterías independientemente de

su electroquímica. Nuestros equipos y

procedimientos están diseñados para

trabajar desde el sector industrial

hasta el hogar.

• La falta de recursos y las regulaciones

medioambientales son cada vez más

restrictivas.

• La filosofía de REBATTERY reside en

la responsabilidad de todos nosotros

de hacer posible la reducción de

residuos y un mundo sostenible.

• Tenemos la responsabilidad de cuidar

nuestro medio ambiente, nuestro

planeta, y podemos hacerlo posible

mediante la creación de iniciativas

empresariales eficientes.

• Impulsamos la concienciación y

formación del usuario final para

promover alternativas al reciclado y el

vertido en vertederos.

• Creemos que las colaboraciones con

otros actores en la cadena de valor son

esenciales para transferir la experiencia

acumulada en el sector y así, seguir

mejorando.

• Nuestros valores se basan en la lealtad

y la transparencia.
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Premios Europeos al Medio Ambiente en las secciones 

de País Vasco y Nacional
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3. Servicios

Diagnóstico de baterías

Reacondicionamiento de baterías ácido-plomo

Remanufactura de baterías 

Producto nuevo

Mantenimientos preventivos y correctivos de baterías

Recogida y gestión de baterías 

Project management

I+D
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Tipos de baterías

Li-IonPlomo-ácido Ni-MH
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4 Problemática 

mundial con la 

gestión de baterías
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4. Problemática mundial en la gestión de 

baterías

Se trata de un Modelo 

Lineal de consumo

Producir-consumir-tirar

-Almacenamiento en 

vertedero

-Incineración
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5 Ecodiseño en 

sistemas de 

almacenamiento



5. Ecodiseño en sistemas de almacenamiento
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Una Economía Circular consiste en cerrar ciclos productivos como los del siguiente esquema para optimizar el uso de 

recursos y minimizar la generación de residuos.
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6 Análisis de Ciclo 

de Vida (ACV) 



6. Análisis de Ciclo de Vida (ACV) 
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NUESTRO MERCADO ES AMPLIO, 

CRECE CONSTANTEMENTE Y SUS NECESIDADES TAMBIÉN

Recopilación y evaluación de las entradas, las salidas y los impactos ambientales potenciales de

un sistema de producto a través de su ciclo de vida.
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8 Caso práctico: 

ACV comparativo 

batería vs. batería 

reacondicionada



8. Caso práctico: ACV de batería vs batería

reacondicionada
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Para la realización del estudio, se partió de una batería de

tracción de plomo ácido formada por un conjunto de celdas

modulares.

El análisis consistió en analizar comparativamente el CV de

la batería y de la misma batería sometida al proceso de

reacondicionamiento que ofrece REBATTERY.

El objetivo del presente estudio no era proporcionar

soluciones para reducir el impacto medioambiental, sino

analizar el ciclo de vida de la batería y su proceso de

reacondicionamiento para evaluar la mejora

medioambiental que supone dicho proceso.
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y resultados



9. Categorías analizadas y resultados
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1. Agotamiento de los recursos (MJ):

Relacionada con la extracción de

minerales y combustibles fósiles.

2. Oxidación fotoquímica (Kg C2H4 eq.):

Recoge la formación de sustancias

nocivas, principalmente el ozono.
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3. Acidificación (Kg SO2 eq.):

Sustancias acidificantes que se vierten

sobre el suelo y las aguas, tanto

superficiales como subterráneas.

4. Eutrofización (Kg PO4)3- eq.):

Incluye todos los efectos debidos a

niveles excesivos de nutrientes en el

medio ambiente.
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5. Cambio climático (Kg CO2 eq.): Recoge las emisiones de gases de

efecto invernadero a la atmósfera.
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10. Conclusiones
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El proceso de reacondicionamiento que se

realiza en REBATTERY supone una reducción del

impacto ambiental de aproximadamente un

24%.

Ahorro de hasta un 50% 

respecto a una batería 

nueva.
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Porque el mejor residuo es aquel que no se genera


