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CIERRE DE CICLOS EN EL SECTOR DE CONSTRUCCION

RELEVANCIA DEL SECTOR DE LA
CONSTRUCCION PARA PROMOVER
SOLUCIONES DE ECONOMIA
CIRCULAR:
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CIERRE DE CICLOS EN EL SECTOR DE CONSTRUCCION EN LA CAPV

EN LA CAPV, CORRIENTES

RCD:
1.025.314 toneladas (2013)
Tasa de reciclaje: 54%

ESCORIAS SIDERURGICAS:
850.000 toneladas (2015)
Tasa de reciclaje: 51%

Fuente: IHOBE y GV
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CLAVES VASCAS PARA CONSOLIDAR NEGOCIOS DE ECONOMIA CIRCULAR f
PARA RCD Y ESCORIAS

. Estudios tecnolégicos previos para sentar el marco de viabilidad

‘ Decreto de escorias 2013 y de RCD 2012

Infraestructuras de valorizacién de RCD (2002) y escorias (2006)

Normativa técnica de uso de aridos siderurgicos y reciclados

Demostracion de usos en aplicaciones “downcycling”

Formacion, divulgacioén, acuerdos, control y compromiso de compra publica

|+D+l, evolucion tecnoldgica y aplicaciones “upcycling”




, tecnalia ) e
CRONOLOGIA DE ACCIONES PARA CIERRE DE CICLO EN LA CAPV

Estudios previos de escorias desde 1996

I N N S .
Orden técnica de 12

enero 2015 de
utilizacion de aridos
Decreto 112/2012 reciclados
Decreto 34/2003 escorias produccion y gestion de RCD procedentes de RCD
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ALGUNOS PLANTEAMIENTOS EMPRESARIALES DE ECONOMIA CIRCULAR EN LA CAPV )‘

\'a |hobe

e Prefabricados
’ ETXEBERRIA, sa

SIMBIOSIS INDUSTRIAL CIERRE DE CICLOS UPCYCLING
SECTOR ACERO DE RCD

PREFABRICADOS DE HORMIGON:

En muchas ocasiones,

apuestas de microPYMES




ALGUNAS CLAVES DEL VALOR APORTADO A LAS EMPRESAS

* Reduccion de costes en productos de
hormigon entre 10-15% de media

* Ganancia de prestaciones mecanicas.
Algunos productos inducen ganancias
superiores al 20%

* Posicionamiento ante pliegos de
compra publica verde e innovadora

e Reduccion de la huella ambiental de
productos

e Desgravaciones fiscales por desarrollo
de ecoproductos innovadores
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EJEMPLO DE GANANCIA DE PRESTACIONES

> Cementos desarrollados por HEIDELBERGCEA?ENT en colaboracion con teCﬂalia)‘ Butines:
HISPANIA

Objetivo: Fabricacién de morteros normalizados a partir de cementos con adiciones obtenidas de la
micronizacion de hormigdn y ceramicos reciclados.
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TECNOLOGIAS INNOVADORAS PARA FOMENTAR SOLUCIONES UPCYCLING ) s

Tecnologias de separacion selectiva:

nw
» Separacion mediante sensores opticos g-,’-g;ngmﬂ

GAIKER

ik @ research aliance

Separacion basada en el analisis de imagenes hiperespectrales en tiempo real.

Fraccion gris
(morteros,
hormigones)

Material de
alimentacion
(RCD)

Fraccion de rechazo (plasticos, 6-50mm
maderas, metales...) ol

Fraccion roja (ladrillos,
tejas, ceramicos)




TECNOLOGIAS INNOVADORAS PARA FOMENTAR SOLUCIONES UPCYCLING

> Separacion y liberacion mediante ADR combinada con HAS :

Big heavier parts ol & 'o\ <&
| 4.
ADR Input b :’ Y b4 C&DW (Sand + Cement paste)
0-16mm ADR Coarse € o o
l Recycled Aggregate Concrete ‘:"\: 0"
4-16 mm é Ay 40
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Small lighter parts ADR airknife U D e I ft

ADR rotor product Fine fraction

Fine fraction Wood and foam contaminants

Advanced Dry Recovery (ADR)
Recupera fracciones 0-1, 1-4 y 4-16 mm

\ }_‘.: Fine particles (cement)
ik

Hot air (~900 C))

¢,
° ¢
¢
oz ¢
Course Particles (Sand)

Heating-Air classification System (HAS)
Mejora de la fraccion de 0-4 mm procedente del ADR

, Productos obtenidos :
 Arido fino de alta calidad (> 0,25 mm)
 Particulas ultra finas de cemento reciclado altamente concentradas (<0,25 mm)




BARRERAS AUN EXISTENTES

* Mejorar en la seleccion en origen

* Mayor avance normativo en el uso de
nueva adiciones a cemento y aridos
artificiales para hormigon estructural.
Dependencia de normas europeas y

.
espafiolas. Periodos muy largos de .\\@‘Qw

renovacion de normas.

 Mayor compromiso por los
departamentos de obra publica local y
territorial para con el uso de material
reciclado y productos elaborados con
material reciclado

e Mayor avance tecnoldgico



» La experiencia vasca, relativa al cierre de ciclos de RCD y
escorias, revela que se necesitan periodos superiores a 10
aios para concebir, legislar y consolidar los diferentes
Instrumentos administrativos dirigidos a potenciar y dinamizar
dichos paradigmas de economia circular

Las claves de éxito en cuanto a estos flujos materiales han
consistido en una combinacion de desarrollos normativos
ambiciosos, elevada presion y control medioambiental,
apuesta de Gobierno por la economia circular en linea
con las directrices europeas, alta inversion en tecnologia de
reciclaje incorporando elementos innovadores, colaboracion
publico-privada en la busqueda de alta eficiencia en la
recuperacion de recursos y eco-diseno de nuevos
productos que incorporan aridos siderurgicos y
reciclados, apuestas de pequeiias empresas por la
diferenciacion en sus modelos productivos, captacion y
transferencia de tecnologia por parte de la RVCYT
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YO TAMBIEN USARE
BLOQUES DE HORMIGON

CON ARIDOS RECICLADOS
PARA CONSTRUIR MI
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Visita nuestro blog:
http://blogs.tecnalia.com/inspiring-blog/
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www.tecnalia.com
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